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Wirtschaftlich & schnell

Die Gelenkwellen AG hat sich bedingungsloser Kundenorientierung verschrieben. lhren

Gelenkwellenantrieb zu garantieren, ist die Aufgabe, der wir uns seit Jahrzehnten widmen.

Zusammen mit unseren kompetenten Mitarbeitern tragen wir international dazu bei, Ausfallzeiten

und Maschinenstillstande auf ein Minimum zu begrenzen. Bis zu einem Flanschdurchmesser von

225 mm sind Just-in-Time und Kanban-Lieferungen unsere Starke.

Anderungen vorbehalten.

Stand 05/2022

Wir garantieren eine unkomplizierte und schnelle Auftragsabwicklung. Wir freuen uns auf lhre

Anfrage.

Gelenkwellen AG Tel, +4131 992 25 30 WICH MANN - Gelen kwellen

Freiburgstrasse 251 Fax +41 3199186 77

3016 Bern infoagelerkwellen h fUr Schienenfahrzeuge

Schweiz www.gelenkwellen.ch

Weitere Infos unter: www.gelenkwellen.ch Herstellung, Instandsetzung und Service rund um die Gelenkwelle
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OEM-Geschaft Qualitat Teilinstandsetzungen & Neuanfertigungen

Erste Wahl FUr alle Fabrikate & Typen.

h . hl ISO 9001:2015 Qualitatsmanagementnorm
aus unserem Mutterhaus in Lotte, Deutschland I O ——
o . ) . o . DIN EN 15085-2 CL1 SchweiBtechnische Neuanfertigung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen Selbst bei korrekter Dimensionierung und optimaler Wartung einer Gelenkwelle ist nach
Wir bieten hnenim OEM-Geschaft undin der Anlagenoptimierung hochste Qualitatsmafstabe , ‘ ‘ ‘ . . . . . o
DIN 27201-6 SchweiBtechnische Instandsetzung von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen Uberschreitung der Lagerlebensdauer ein Bauteilversagen im Kreuzgelenk moglich, welches zu
innerhalb zertifizierter Fertigungsablaufe und Service-Leistungen. Wir liefern Gelenkwellen ».- : : : ~
LN e gl el vy e sl o G einer erheblichen Beschadigung in der Anlage fuhren kann. Ebenso kann ein Bauteilversagen
fur industrielle Anlagen & Walzwerke aller Art mit ausgezeichneter Betriebssicherheit, hoher Profverfahren & Zeugnisse Kurzbeschreibung ) . .
) ) ) durch unvorhergesehene Uberlastung eintreten. Daher empfehlen wir hnen den vorbeugenden
Gebrauchsdauer und geringen Betriebskosten. Eine optimale Auslegung Ihrer Gelenkwelle Spektralanalyse Sichere Ermittlung der chemischen Zusammensetzung unbekannter Werkstoffe
_ ) . 0 . Austausch der entsprechenden Komponenten. Hier stehen wir fur kirzeste Lieferzeiten und
. . . . . . . s Makroschliffe Zerstorende Profung von Schweifinahten auf Bindefehler, Wurzelfehler und Poren
durch eine professionelle Berechnung sowie Beratung ist die Basis zu einer individuellen i -
Hartemessun Messen der Oberflachenharte, RickschlUsse auf Vergutungszustand unbekannter hochste Qualitat.
Baugréfienauswahl. g Werkstoffe
Mafprifung Sicherstellen der Einhaltung geometrischer Abmessungen Zur Gewahrleistung einer fachmannischen AusfUhrung nehmen wir die Begutachtung und die
T Sicherstellen eines geeigneten Korrosionsschutzes durch Prifung ausreichender Instandsetzung durch unser Fachpersonal vor. Die punktuelle Erneuerung der defekten Bauteile
. . . C y o B Lackschichtdicken
WiCHMANN-Gelenkwellen sind die richtige Wahl fir schwierige und harteste reduziert somit hre Instandhaltuneskosten urm ein VielFaches
) ) Ultraschallprofung (UT) Sicherstellen der Schweifinahtgite nach DIN ISO 5817 in Bezug auf flachige Fehler & ’
Betriebsbedingungen: ' — - , ‘
Gitterschnittprufung Prifen und sicherstellen ausreichender Lackhaftung nach DIN EN IS0 2409
. Ungeteilte Lageraugen Durchstrahlungsprifung der Schweifinahte (RT) Sicherstellen der Schweifinahtgute nach DIN ISO 5817 in Bezug auf voluminose Fehler
g Visuelle Prifung der Schweifinahte (VT) Sicherstellen der Schweifinahtgite nach DIN ISO 5817 in Bezug auf duBere Fehler
. Wartungsfreiheit 'l : ! : !
. .. . . . Farbeindringprofung (PT) Uberprufung auf zur Oberflache hin offene Fehler, z.B. Risse und Poren
. Grofitmogliche Festigkeit und geringste Verformung unter Last EPEE - P . . ' a o (optional)
Hochste Zanfenk ! herheit Magnetpulverprifung (MT) Uberprufung auf oberflachennahe Fehler, z.B. Risse und Bindefehler
° ocnste Zaprenkreuztragsicnerneiten . inati . Reini ini
P g 21, DIN EN 19204-21 Werksbescheinigung ﬁoorAdk';]atl'O”g Se'tr."gﬁngp SFung auf j E;’;ﬁﬁg%rofung
. : : _ er Abholun - Optische Prufung au
Spezifische Materialauswahl und behand|ung 2.2.DINEN10204-2.2 Werkszeugnis inkl. Ergebnisse nichtspezifischer Profung Verformungen aller Art auf Verformungen
: Optimale SchweiBverbindungen 3.1.DIN EN 10204-31 Abnahmeprufzeugnis inkl. Ergebnisse spezifischer Prifung ’ Funktionsprgfung ) ) aller Art i
. Perfektionierte G tri - A - Demontage in alle Einzelteile v Funktionsprofung
errextionierte beometrie 3D-Modelle Raumliche Bauteildarstellung - Reinigung aller Komponenten <+ Auswuchten
FEM Bauteilspannungsanalyse mittels Finite-Elemente-Methode -Profung aller Einzelteile (Kontrollwuchtgang)
e , auf Wiederverwendbarkeit
Mitgliedschaften Kurzbeschreibung . Durchstrahlungsprifung der
DVS Deutscher Verband fir SchweiBen und verwandte Verfahren eV. SchweiBnahte*
. : o
GVA Gesamtverband Autoteile-Handel eV. ° Inspektionsberichte
- Angebotserstellung
VDMA Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e.V. - Qualitatskontrolle
Dienstleistungen - Erstellen der geforderten
H *
Auswertung aller betriebs- und auslegungsrelevanter Daten (Leistung, Drehzahl, Drehmoment, etc.) zur Neukalkulation des ' Zzeu.gtn;.sss %Protohk?!e N
notwendigen Gelenkwellenantriebs fUr Ihre individuellen Schienenfahrzeuganwendungen vsatziiche aUSr ane
Kennzeichnung . . '
. Remontage mit Austausch Auswuchten
- Auslieferung
N der defekten Komponenten - Daverhafte
- Sonderverpackung . . )
o -Umrusten auf wartungsfreie Kennzeichnung
- Gewahrleistung auf . . .
AusfUhrung - Lackierung

erneuerte Komponenten - Abschmierung

* auf Kundenwunsch



